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ОТЧЁТ

по проведению испытаний в ПЦЛ установки по очистке оснастки и оборудования гранулами сухого льда.

Оборудование и технология очистки гранулами сухого льда представлены фирмой ООО «Деметра-2000М», г. Москва.
Состав оборудования и краткое описание технологии. Состав оборудования:
-   установка RDS-500-CUB
-   термоизолированный контейнер с гранулами сухого льда
-   набор насадок для установки RDS-500-CUB
- шланг подачи воздуха, шланг подачи смеси гранул и воздуха от установки с контрольным кабелем, силовой кабель.
Краткое описание технологии.
Из термоконтейнера совком загружаются гранулы сухого льда в установку, к которой  подведен    сжатый  воздух  от сети.  В установке с  помощью специального устройства сухой лед смешивается со сжатым воздухом и подается к распыляющему устройству. Очистка поверхностей   производится смесью сжатого воздуха и льдом при помощи различных насадок для различных поверхностей. 

В испытаниях участвовали: 

От ПЦЛ:
Зам. начальника ПЦЛ
Бугаев С.Ф.
Начальник ТО ПЦЛ 
Беловодский В.H.
Зам. начальника ТО ПЦЛ
Лященко А.Н.
И.о.начальника ЛЦ-3
Вершинин А.В.
И.о.начальника ЦРТиЭО
Балабанов Б.Н,

От. ООО «Деметра-2000 М»:
Генеральный директор
Хромов Ю.Г.
Испытания по очистке оснастки и оборудования были проведены в соответствии с утвержденной программой испытаний по прилагаемому перечню оснастки и оборудования.
В результате испытаний по очистке оснастки и оборудования получены следующие результаты:
1.   Произведена очистка подогретого кокиля (t>70 °С) на отливку 740-1017020-30. Очищались формообразующие поверхности и литниковые каналы от старой краски. Общее время очистки трех частей кокиля - 9 мин. Качество очистки удовлетворительное. Оставались отдельные нечищенные точки, на вертикальных стенках, куда затруднен доступ, качество очистки вертикальных стенок ниже. Металлизация поверхностей при очистке не снимались.
2.   Произведена очистка кокиля (t <70 °С) на отливку 740-1003015, очистка производилась по всем поверхностям разъема кокиля от старой краски. Общее время очистки четырех частей кокиля - 32 мин. Качество очистки удовлетворительное, кроме мест с пригаром смолы от стержней, где очистки ниже. Металлизация поверхностей при очистке не снималась.

3.   Производилась очистка прессформы литья под давлением на отливку 14-1701074. Температура оснастки - 30 °С. Очистка производилась по разъему прессформы от пригара, смазки, облоя. Общее время очистки двух половин прессформы - 7 мин. Качество очистки удовлетворительное. Металлизация поверхностей при очистке не снималась.
4.  Очищалась оснастка на отливки "Автофордж": два кокиля на отливку 7403-1118040 и два ковочных штампа на отливку "Корпус счетчика ВИАД 008". Температура оснастки - 30 °С. Очистка производилась по разъему оснастки. Общее время очистки оснастки – 4 минуты. Качество очистки от смазки и пригара смазки и сплавов удовлетворительное, кроме мест с налипшим металлом в виде шероховатой поверхности, где качество очистки было ниже.
5.   Производилась очистка отливки 7403-1118110 от остатков гипсовой смеси, качество очистки отливки удовлетворительное. Время очистки одной отливки - 0.5
мин.
6.   Производилась очистка оборудования - кокильной карусели ОМ-4 от старой краски, грязи, пыли и смазки. Качество очистки удовлетворительное. После очистки поверхности через 10-15 мин. можно приступать к покраске оборудования. Время очистки 1 м2 - 5 мин.
7.   Производилась   пробная   очистка   колонн   от   пыли,   грязи   и   старой   краски. Результаты удовлетворительные. Старая хорошо нанесенная краска не снималась. Время очистки 1м2 - 3 мин. 

Выводы и предложения

1.  Технология очистки сухим льдом позволяет чистить многие виды оснастки, оборудования, колонн здания. Эффект очистки нагретых поверхностей выше, т.к. во время очистки накладывается эффект  взрыва льдинок при температуре больше 100 оС и превращения их  в пар;
Способ очистки универсален и позволяет с помощью насадок чистить разные поверхности от остатков смазки, краски, пригаров, грязи и пыли. После чистки не образуется экологически грязных отходов. Все отходы прекращаются в сдуваемые частицы материалов. Данная технология очистки как экологически чистая и малоотходная имеет большие перспективы в производстве. Недостатком технологии очистки сухим льдом является большой шум при очистке и разбрасывание сжатым воздухом отходов очистки. Ввиду отсутствия эффекта абразивной очистки, сухой лед не зачищает шероховатые металлические поверхности, т.е. металл он не берет.
Экономический недостаток - стоимость сухого льда 1 кг - 18 руб. при расходе его в 1 мин. -1 кг.
2. Для принятия решения о закупке одной установки необходимо выполнить расчет экономического обоснования возможности применения технологии очистки сухим льдом в производстве цветного литья.
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