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ПРОТОКОЛ
технического опробования
 очистки пресс форм гранулами сухого льда

установкой COLD Jet Inc USA 

силами ООО «Деметра-2000М»

Присутствовали;

Главный инженер института Главный механик 

Зам. главного инженера

Зав. ОПТШП

Начальник ТО

Зам. нач. цеха вулканизации

Механик цеха вулканизации

  -    А.М. Муратов

 -    В.Б. Попов

 -    С.А. Земскова

 -    М.Р. Зарецкий

· Л.Е. Ермакова 

· С.И. Российский

 -    А.А. Бабахин

от ООО «Деметра 2000М»

Технический директор





-   Ю.Г. Кульчий

Оператор







-   В.Г. Хромов

Oпеpaтop







-   А.В. Козулин

В соответствии с договором № 10 от 11.10.2000 г. между 000 «Демстра-2000М» и ГУП НИИШП, 19 октября с 1330  до 16 часов осуществлена технологичес​кая подготовка и проведена экспериментальная очистка 2-х вулканизационных пресс-форм №№ 1 и 2 стандартной конструкции 175/70R13 модели И-508 на форматоре-вулканизаторе 40” № 6.

Опытная очистка выполнялась оборудованием фирмы «Cold Jet Inc USA» силами специалистов ООО «Деметра 2000М».

В процессе очистки было задействовано специальное оборудование:

1. Аппарат по очистке поверхностей гранулами сухого льда RDS–500 CUB 

2. Передвижной компрессор ПР-10/8М (российского производства).

3. Шланги специальные для подачи воздуха и смеси воздуха с гранулами сухого льда.

4. Специальные насадки (сопла) различной формы и длины.

5. Сухой лед в виде гранул произведен из жидкой углекислоты силами компании «Деметра 2000М» на установке PPAN-750B фирмы «Cold Jet Inc USA» и доставлен в изотермическом контейнере.

Силами и автотранспортом ООО «Деметра – 2000М» комплект оборудования доставлен на участок вулканизации грузовых шин ОпШЗ ГУЛ НИИШП (корпус 1, эт. 1). Проведена разгрузка и подготовка агрегата RDS-500 CUB  к работе.

Вулканизация шин на форматоре-вулканизаторе 40“ № 6 остановлена и операторы 000 «Деметра-2000М» начали очистку форм при t-70-100°С струёй сухого льда черед специальную насадку (сопло).

Расход льда установлен регулятором RDS-500 в пределах 1,1-1,2 кг/мин, согласно рекомендаций поставщика. Сжатый воздух подавался от передвижного компрессора ПР 10/8М с параметрами;

· давление 
– 5 кг/см2;

· расход 
- 5 м3/мин.

Чистка пресс форм проводилась двумя операторами ООО «Деметра-2000М».

Чистое время очистки 2-х стандартных пресс-форм 175/70R13 мод. И-508 на ф/в 40" №» 6 составило - 45 минут.

Кроме пресс-форм произведена дополнительная очистка одного съемного сектора секторной пресс-формы 185/65R13 модели И-516 к ф/в 40,5" ф. Пирелли в нормальных условиях (при температуре производственного помещения).

Чистое время очистки сектора - 6 минут.

После окончания очистки форм продолжена вулканизация шин на прессе. Тщательный осмотр поверхности пресс форм и внешнего вида вулканизованных шин показал, что предложенный метод очистки гранулами сухого льда обеспечивает качественную очистку поверхности форм во всех зонах - боковина, бортовое кольцо, беговая часть, рисунок протектора, а также надписи, технологические риски, накат и др.

Технологические сверления по боковине, бортовому кольцу и беговой части формы ( 0,5-1,5 мм., в том числе конические не пробиваются. Требуется дополнительное их просверливание.

Во время очистки происходит повышение уровня шума до 120 дб. (в соответствии с паспортными данными завода изготовителя), в связи с чем операторы используют при работе наушники.

Запрещается работа в закрытых помещениях, имеющих малые объемы без вентиляции, обеспечивающей допустимый уровень содержания двуокиси углерода в воздухе – 0,5%.

Мелкие и твердые частицы нагара отлетают и рассеиваются по котлу форматора-вулканизатора и рабочей зоне, всвязи с чем рабочее место должно быть ограждено легким переносным защитным экраном (полиэтилен, брезент), размером – 2 х 1,2 м. 

На основании совместных экспериментальных работ по очистке вулканизационных пресс форм сухим льдом установлено следующее:

1. Метод и оборудование фирмы «Cold Jet Inc USA» силами ООО «Деметра-2000М» обеспечивает качественное удаление нагара с поверхности вулканизационных пресс-форм и хороший внешний вид покрышек с четкими надписями и обозначениями.

2 Эффективность и продолжительность чистки зависит от степени загрязненности и температуры поверхности формы, но не превышает 20  мин., позволяет производить очистку без демонтажа.

3. Работа на открытом по окончании вулканизации прессе при повышенной температуре требует работы оператора в защитном козырьке-шлеме, очках и комбинезоне и организации рабочего места с целью обеспечения безопасности труда. 

4. Для организации работ по очистке пресс форм требуется  линия подводки сжатого воздуха (Р=5-6 кг/см2) к ряду форматоров-вулканизаторов, с целью подключения агрегата RDS-500 или малогабаритный передвижной электрокомпрессор, соответствующей производительности (от 2 до 5 м3/мин).

5. Фирма-изготовитель «COLD Jet Inc.» на основе опыта эксплуатации RDS-500  CUB на более чем 30 заводах по производству шин (Michelin, Dunlop, Bridgestone и т.д.) гарантирует также очистку выпрессовок при соблюдении периодичности циклов очистки не более, чем 1200 съемов.
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